SPECIFIKACE OCHRANNEHO NATEROVEHO SYSTEMU, APLIKACNICH PRACI A INSPEKCE
ZAKLADNICH PARAMETRU JAKOSTL v souladu s ISO 12944 a TL/TP-KOR

1.1. Nazev projektu Obnova protikorozni ochrany lavky ptes feku
Moravu
1.1.2 Investor Meésto Uhersky Ostroh
1.1.3 Lokalita Uhersky Ostroh
1.1.4 Zpracovatel specifikace © RNDr. Petr Nevécny
1.1.5 DILCI PRVEK OCELOVA KONSTRUKCE LAVKY
1.1.6 Kategorie korozni agresivity C3
1.1.7 Ochranny natérovy systém 1 dle TL/TP-KOR, Natérovy systém slozeny z epoxidového primeru,
Blatt 87 epoxidového podkladového natéru se zvysSenou
barierovou ucinnosti a polyuretanového vrchniho
natéru se zvySenou barierovou ucinnosti
1.1.8 Pozadovana zivotnost Vysoka, nejméné vSak 25 let
APLIKACE IN SITU
2 Ptiprava povrchu pod natér
2.1 Odstranéni necistot a soli a mastnot vysokotlakou vodou s biologicky odbouratelnym
detergentem
2.2 Otryskavani Tryskéani dle ISO 12944-4 na stupen Cistoty Caz
D Sa 2'/, dle CSN ISO 8501-1, profil povrchu
nejméné BN9a dle Rugotest No.3
23 Kontrola ¢istoty povrchu * stupe Cistoty Sa2'/>dle CSN ISO 8501-1
srovnanim s obrazovymi standardy
* mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 3-2
dle CSN ISO 8502-3
*profil povrchu srovnanim s komparatorem
Rugotest No.3
24 Opatfeni pii nedodrzeni pozadované Cistoty * pfi nedodrzeni pozadovaného stupné Sa 2'/,
povrchu bude povrch znovu otryskan a podroben kontrole,
* pti nedodrzeni max. mnozstvi a velikosti
prachovych ¢astic musi byt povrch znovu ocistén a
podroben kontrole,
* pfi nedodrzeni pozadovaného profilu povrchu
bude provedeno pietryskani a dalsi kontrola
3 Zakladni natér
3.1 Aplikace zakladniho natéru, vyhradné §tétcem Epoxidovy primer TL/TP-KOR 687.02,
nebo vysokotlakym stiikanim, nedilnou soucasti piskove Zluty, NDFT 80um
postupu je pasovy natér hran, rohtl, svart apod.
3.1.1 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu béhem * dodrzeni intervalu mezi ptipravou povrchu a
aplikace primeru, kontrola zpracovani natérové aplikaci primeru (max. 8 hod.)
hmoty a technologické kazné * teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
* relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
*teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*dodrzeni poméru tuzeni natérové hmoty
*dodrzeni doby zpracovatelnosti
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
* kontrola provedeni pasového natéru
32 Kontrola tloustky a adheze zakladniho natéru, * dodrzeni pozadované NDFT 80pm, min.

pozadavky na jakost.
DFT bude méfena elektromagneticky dle ISO
2808, s kalibraci pfistroje pomoci kalibra¢nich

ptipustna mistni DFT je 80%NDFT v souladu s
ISO 12944, tedy 64pum, max. pfipustnd mistni DFT
240pm




folii a hladké ocelové kalibra¢ni desticky. Za
mistni DFT je povazovan vysledek jakéhokoliv
odectu tloust’ky, drsnost podkladu je zohlednéna
(korekce 0 25um)

* adheze dle ISO 4624 musi byt min. 3MPa, bez
ohledu na charakter lomu a stafi zcela vytvrzeného
natéru, pii teploté podkladu nad 5°C a/nebo min.
5MPa pii lomu 100%A/B

* prilnavost dle ISO 2409 stupné nejméné 1

321 Opatieni pii nedodrzeni pozadavkt na jakost * pfi nedodrzeni pozadované NDFT ¢i min. DFT
musi byt tloustka zakladniho natéru doplnéna a
zkontrolovana,

*pii prekroceni max. piipustné DFT musi byt natér
ihned ptebrousen a tloustka znovu zkontrolovana

* pfi nedosazeni pozadované adheze musi byt natér
otryskan a proveden znovu

3.2.spec Zesileni zékladniho natéru na vrchnich plochach Epoxidovy primer TL/TP-KOR 687.06,

spodnich pésnic a prilehlych svislych plochach do | rudohnédy, NDFT 80um
vyse $itky spodnich pasnic

3.2.spec-1 | Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu béhem * dodrzeni intervalu pfetiratelnosti mezi aplikaci

aplikace primeru, kontrola zpracovani natérové primeru 687.02 a 687.06 dle TL
hmoty a technologické kazné * teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
* relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
*teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*dodrzeni poméru tuzeni natérové hmoty
*dodrZeni doby zpracovatelnosti
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
3.2.spec-2 | Kontrola tloustky zesileného zakladniho natéru, * dodrzeni pozadované lokalni NDFT 160pm, min.
pozadavky na jakost. ptipustna mistni DFT je 80%NDFT v souladu s
DFT bude méfena elektromagneticky dle ISO ISO 12944, tedy 128um, max. piipustna mistni
2808, s kalibraci pfistroje pomoci kalibra¢nich DFT 480um
folii a hladké ocelové kalibra¢ni desticky. Za
mistni DFT je povazovan vysledek jakéhokoliv
odectu tloustky, drsnost podkladu je zohlednéna
(korekce 0 25um)
33 Podkladovy natér na vsech natiranych plochach, Epoxidovy natér se zvysenou barierovou ucinnosti
nedilnou soucasti kazdé vrstvy natérového systému | TL/TP-KOR 687.12, odstin DB 702,
je pasovy natér (dale jen SC) NDFT 80um,
aplikace SC stétcem, ploSnd aplikace airless,
Stétcem Ci valeCkem , minimalni interval
pretiratelnosti primeru dle technickych listt NH
33.1 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu béhem * teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
aplikace podkladovych natérQ, kontrola zpracovani | * relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
natérovych hmot a technologické kézné *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*dodrzeni poméru tuzeni natérové hmoty
*dodrZeni doby zpracovatelnosti
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
* kontrola provedeni pasového natéru
* kontrola dodrZeni min. intervalu pietiratelnosti
34 Kontrola tloustky rozpracovaného natéru, * dodrzeni pozadované NDFT 160pum, min.

pozadavky na jakost.

DFT bude métena elektromagneticky dle ISO
2808, s kalibraci pfistroje pomoci kalibra¢nich
folii a hladké ocelové kalibraéni desticky. Za
mistni DFT je povazovan vysledek jakéhokoliv

ptipustna mistni DFT je 80%NDFT v souladu s
ISO 12944, tedy 128um, max. pfipustna mistni
DFT 480um

*na plochach s lokalné zesilenym primerem je
pozadovand NDFT 240um, min. pfipustnd mistni




odectu tloust’ky, drsnost podkladu je zohlednéna
(korekce 0 25um)

DFT je 80%NDFT v souladu s ISO 12944, tedy
192pum, max. pfipustnd mistni DFT 720pum

34.1 Opatieni pfi nedodrZeni pozadavki na jakost * pii nedodrzeni pozadované NDFT ¢i min. DFT
musi byt tloustka natéru doplnéna a zkontrolovana,
*pii prekroceni max. piipustné DFT musi byt natér
ihned ptebrousen a tloustka znovu zkontrolovana
4. Vrchni natér Nanaseni muze probéhnout pouze po Gspésné
provedené kontrole podkladového natéru.
4.1 Kontrola ¢istoty podkladového natéru pied * mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 2-2
aplikaci vrchniho dle CSN ISO 8502-3
4.2 Opatfeni pii zjisténé kontaminaci podkladového odstranéni necistot primyslovym vysavacem Ci
natéru oplachem, opakovana kontrola
4.3 Vrchni natér (véetné SC) Polyuretanovy natér TL/TP-KOR 687.73 , odstin
DB703) NDFT 80um,
aplikace vysokotlakym stfikdnim, SC $tétcem
4.4 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu béhem * teplota podkladu min.+5°C, max. 40°C,
aplikace podkladového natéru, kontrola zpracovani | * relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
natérové hmoty *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*pomér tuzeni natérové hmoty dle tech. listu
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
5. Kontrola DFT Dodrzeni NDFT 240pum, min. DFT 192um, max.
DFT 720pm
5.1 Kontrola DFT na pasnicich a plochéch s lokalné Dodrzeni NDFT 320um, min. DFT 256pum, max.
zesilenym natérem DFT 960um
6.1 Kvalifikace interniho inspektora jakosti aplikacni
firmy (vyplite)
6.2 Kwvalifikace inspektora jakosti zastupujiciho Certifikovany korozni inZzenyr dle Std-401 APC
investora nebo Paint inspektor dle ENV P 12837, napf.
RNDr. Petr Nevéény
IDENTIFIKACE POUZITYCH NATEROVYCH HMOT
7.1 ZAKLADNI NATER 687.02 / 687.06
7.2 PODKLADOVY NATER 687.12
7.3 VRCHNI NATER 687.73
8 Zaveretnd kontrola jakosti
8.1 Pozadavky na adhezi systému méfenou dle ISO nejméné 3 MPa , bez ohledu na charakter lomu,
4624 stari zcela vytvrzeného natéru, pri teploté
podkladu nad 5°C a/nebo min. SMPa pfi lomu
100% A/B
8.2 Celkovéa nominalni tloustka suchého natéru/ 240pum / 320um
zesileného natéru
8.3 Minimalni pfipustna mistni tloustka suchého 192um /256pum
natérového systému / zesileného NS
8.4 Maximalni pfipustna mistni tloustka natérového

systému / zesileného NS

720um / 960um




