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1 UvoD

Soucasti této zadavaci dokumentace jsou Technické a uzivatelské standardy, které jsou spolecné pro
vSechny stavebni objekty a provozni soubory. Pokud v projektové dokumentaci stavebnich objektl a provoznich
soubord neni uvedeno jiné feSeni, konstrukce, zafizeni a prace budou provedeny v souladu s uvedenymi Technickymi
a uzivatelskymi standardy. Pfi pfipadném rozporu Technickych a uzivatelskych standardl s projektovou dokumentaci
plati feSeni uvedené v projektové dokumentaci.

2 Popis stavby

Projektové dokumentace fe$i strojné-technologické vystrojeni nového vodojemu ZajeCi o akumulaénim
objemu nadrzi 860+ 2140 m?.

Material nového trubniho vystrojeni a tvarovek je z nerezové oceli dle CSN 17240 tj. DIN 1.4571, armatury
jsou z tvarné litiny, pfip. z nerez. oceli. Obsluzné potrubi je navrzeno z nerezové oceli a PPR.

Na pfitokovém potrubi do vodojemu DN 400 je osazeno Soupéatko s ru¢nim kolem DN 300, kulovy kohout
2" pro odbér vzorkd, indukéni pritokomér DN 300 s pfenosem dat na dispeCink, zavzdu$novaci smycka, vyvedena
nad hladinu vodojemu, pfed vstupem do jednotlivych nadrzi Soupatko s ru¢nim kolem DN 350. ZavzduSovaci smycka
do prvni akumulaéni nadrze bude v nadzemni ¢asti vodojemu pfikotvena k pochtznému pororo$tu v souladu se
zasadami kotveni, uvedenymi nize.

Na odbérném potrubi jsou Soupatka s ru¢nim kolem DN 350 pro kazdou nadrZ, na spole¢ném potrubi odbéru je kulovy
kohout %2 pro odbér vzorku, dale se potrubi vétvi do jednotlivych spotrebist.

Odbérné potrubi do VDJ Pritluky je DN 150, na ném osazeno Soupatko se servopohonem DN 150 a
indukéni prutokomér DN 100.

Odbérné potrubi do VDJ Hustopece je DN 350, na ném osazeno Soupatko se servopohonem DN 350 a
indukéni prutokomér DN 250.

Odbérné potrubi do VDJ Pavlovice je DN 250, na ném osazeno Soupatko se servopohonem DN 250 a
indukéni prutokomér DN 200.

Odbérné potrubi do spotiebisté Zajeci je DN 150, na ném osazeno Soupatko se servopohonem DN 150 a
vodomér DN 100.

Akumulacni nadrze vodojemu budou vybaveny 2x pfelivnym potrubim DN 350, které se v armaturni komore
spoji a mimo objekt vodojemu bude napopjeno do stavajiciho odpadniho kanalu PE DN 300.

Na vypoustécim potrubi z nadrZi DN 200 jsou Soupétka s ruénim kolem DN 200, obé vétve jsou zaustény
do pfelivného potrubi.

Pro tenzosondu jsou na vypoustécim potrubi odbocky %2, ovladaci potrubi je z PPR %", jsou na ném 3
kulové uzavéry %"

Na vSech 4 odbérnych vétvich jsou navafena zavzduSovaci potrubi (2 x DN 32 a 2 x DN 50), ktera jsou
zavedena do vstupni mistnosti a vytazena nad maximalni hladinu akumulaci.

Armaturni komora je vyspadovana do odpadni jimky, v niz bude umisténo ¢erpadlo Ukapl s plovakem,
vytlané potrubi Cerpadla bude zausténo do predivného potrubi.

Zadavaci dokumentace zafi 2013
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3 Popis potrubi

Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10.

Potrubni vystrojeni (potrubi a tvarovky) bude z nerezové oceli materialové jakosti tfidy podle DIN 1.4571.
Ocelové trouby musi byt vyrobené ve vyrobnim zavodé. Tovarenské podélné a spiralové svary musi byt provedené
automatickym procesem svafeni pod tavidlem s vyjimkou potrubi s malymi priméry.

Ocelové potrubi budou spojovana svafovanim, pfirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami.

Potrubni vystrojeni bude kotveno a upeviiovano prvky z nerez oceli s objimkami s gumovou vystelkou pro
upevnéni potrubi. Podplrné konstrukce potrubi: provedeni podle zplsobu podepfeni stavajicich trubnich tras — stojky
a konzoly. Provedeni nerez, kotveni do betonovych konstrukci chemickymi kotvami, na dotyku s potrubim podlozka v
mat. provedeni pryz. Pokud materialové provedeni nebude shodné bude odpovidajicim zptsobem stanoven zplsob
protikorozni ochrany na styku r(znych material(.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materialy. Stejné tak nesmi byt
nerezovy material v kontaktu s uhlikovou oceli. V pfipadé nutnosti bude izolacni podlozka pro Sroubové spoje a v
celém prirubovém spojeni se zajisti, aby nedochazelo k Zadnému kontaktu ¢asti s odliSnou materialovou jakosti.

Komponenty: VSechny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a v8echny vyménné Casti musi
byt pohotové k dispozici. Dodavka bude taktéz zahrnovat pfirucku Udrzby a oprav a jinou podrobnou dokumentaci.

Po dokon€eni montaze pfed uvedenim instalovaného potrubi do provozu bude provedeno jeho tlakové
odzkouSeni v souladu s platnymi pfedpisy, dezinfekce a proplach.

Délkovad kompenzace vétve bude zabezpeCena pryzovym kompenzatorem s jisténim proti roztazeni,
uzaviraci armatury budou v materidlovém provedeni - télo tvarna litina s téZkou protikorozni ochranou, disk a ovladaci
prvky nerez, t&snéni baktericidni pryz. budou tlakové tfidy min. PN 10.

3.1 Vypis strojl a armatur

- 5x Soupatko s ru¢nim kolem DN 350
- 1x Soupétko s ru¢nim kolem DN 300
- 2x Soupatko s ru¢nim kolem DN 200

- 1x Soupétko se servopohonem DN 350 na odtoku

1x Soupatko se servopohonem DN 250 na odtoku

2x Soupatko se servopohonem DN 150 na odtoku

1x kalové Gerpadlo s plovakem
1x IP DN 300 na pfitoku
1x IP DN 250 na odtoku
1x 1P DN 200 na odtoku
1x 1P DN 100 na odtoku

- 1x WS vodomeér s pfenosem DN 100 na odtoku

- 1x tenzosonda na propojeni vypousténi

Zadavaci dokumentace zafi 2013
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3.2 Prirubové spoje

Pfirubova spojeni budou, jestlize neni jinak specifikované, s navafenymi lemovymi nakruzky a toCivymi
pfirubami, nebo s pfirubami navafenymi na potrubi. Pfiruby budou nerezové. Rozte¢na kruznice otvorll pro Srouby,
pocet Sroubll a podloZek a jejich rozméry budou v souladu s pfislusnou platnou normoul.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materidly, v pfipadé nutnosti
bude pouzita izolaéni podlozka pro Sroubové spoje.

Pouzité pFiruby, t&snéni, spojovaci material a postup provadéni se fidi CSN EN 1092, 1514, 1515, CSN 13
1500, 13 1505, 13 1540, 13 1550, pfipadné dalSimi pfislusnymi platnymi normami.

Na pfirubovych spojich budou vSechny Srouby, podlozky a matky z nerezové oceli. Nerezové matky budou
tfidy A-4, nerezové Srouby budou tfidy A-2 a zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby - aby bylo
za;jisténo nasledné povoleni matek.

Pro pfirubové spoje budou pouzity tésnéni s kovovou viozkou.

3.3 Svarovani ocelového potrubi

Svafované konstrukce a technologie svafovani budou vyhovovat relativnim platnym normam. VSechny
svafeci prace budou aplikované za nejvhodnéjSich pracovnich podminek s pouzitim nejnovéjSich svarecich
technologii. Veskeré svafovani budou vykonavat svafeCi kvalifikovani a zkuSeni v poZadovaném typu svafovani.
Svarei budou mit odbornou zplisobilost dle CSN EN 287-1. Svafovani se fidi ustanovenim pfislunych CSN 05 0000,
CSN 05 0002, CSN 05 0003, CSN 05 0004, CSN EN 1SO 6520, CSN EN 24063, CSN EN 1SO 6947, CSN EN 29692,
CSN EN IS0 9692, EN ISO 4063, 1SO 857-1, CSN EN 14 610.

Zhotovitel predloZi podrobny popis svafeciho postupu, vyhovujici pfislusné normé. Tento postup musi
obsahovat v8echny parametry dle niZze uvedenych norem. Postup schvaluje technicky dozor stavebnika.

Pro kazdy svarovy spoj zhotovitel predloZi specifikace postupu svarovani (WPS) dle norem CSN EN 1SO
15607 a CSN EN ISO 15 609, které budou ovéteny protokoly o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR) dle norem CSN
EN ISO 15 614,CSN EN ISO 15 613 a CSN EN ISO 15 611. Rozsah zkouseni bude doplnén o mikroskopickou
kontrolu jak je uvedeno v normé CSN EN 1SO 15614-1.

Formular specifikace postupu svafovani (WPS) bude vystaven a podepsan pouze povéfenym svareCskym
dozorem zhotovitele na zakladé kvalifikace zakladnich svafeskych proménnych v odpovidajicim protokolu o
kvalifikaci postupu svafovani (WPQR).

Stanoveni a kvalifigace postupl svafovani - zkouSka postupu svarovani bude provedena v souladu s
citovanymi normami v normé CSN EN ISO 15 614 a dalSimi pfisluSnymi normami.

4 Soupis praci a dodavek

Cislo . Nazev polozky, Mérna .
. Pozice ) . : Mnozstvi
polozky Popis polozky jednotka
Stroje a zafizeni
012101 | M101 Ponorné kalové cerpadlo s plovadkem kus 1
Materialové provedeni: plast cerpadla, hydraulicka Cast - nerez; obézné kolo -
litina popf. plast. Cerpadlo bude v provedeni ponorném do mokré jimky s
plovakovym spinagem.
Parametry : pratok Q = 1 I/s pfi Cerpané vySce H=8 m.v.s.,
Pfikon Cerpadla: 1,5 kW
Zadavaci dokumentace zafi 2013
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Cislo . Nazev polozky, Mérna .
. Pozice , . : Mnozstvi
polozky Popis polozky jednotka
012102 | M102 Soupatko DN 350, PN 10 se servopohonem kus 1
uzaviraci mékkotésnici Soupatko pfirubové DN350, PN 10, F4
ovladané elektropohonem 400V
012103 | M103 Soupatko DN 250, PN 10 se servopohonem kus 1
uzaviraci mékko tésnici Soupatko pfirubové DN 250, PN 10, F4
ovladané elektropohonem 400V
012104 | M104 Soupatko DN 150, PN 10 se servopohonem kus 2
M105 uzaviraci mékkotésnici Soupatko piirubové DN150, PN 10, F4
ovladané elektropohonem 400V
012105 | 106 kus 5
107 Soupatko DN 350, PN 10 s ruénim kolem
108 uzaviraci mékkotésnici Soupatko pfirubové DN350, PN 10, F4
109 ovladani rucnim kolem
110
012106 | 111 Soupatko DN 300, PN 10 s ruénim kolem kus 1
uzaviraci mékkotésnici Soupatko pfirubové DN300, PN 10, F4
ovladani rucnim kolem
012107 | 112 Soupatko DN 200, PN 10 s ruénim kolem Kus 2
113 uzaviraci mékkotésnici Soupatko pfirubové DN200, PN 10, F4
ovladani ru¢nim kolem
012108 | 114 Indukéni pratokomér DN 300, PN 10 kus 1
provedeni kompaktni
012109 | 115 Indukéni pratokomér DN 250, PN 10 kus 1
provedeni kompaktni
012110 | 116 Indukéni pratokomér DN 200, PN 10 kus 1
provedeni kompaktni
012111 | 117 Indukéni pratokomér DN 150, PN 10 kus 1
provedeni kompaktni
012112 | 118 Indukéni pratokomér DN 100, PN 10 kus 1
provedeni kompaktni
012113 | 119 Vodomér WS DN 100, PN 16 s pfenosem dat kus 1
012114 | 120 Manometricka sestava s tenzosondou a odbérem vzork kus 1
Mechanicky manometr @ 100mm, téleso nerez ocel, prizor sklo, méF.mech.
bronz, spodni pfipoj, zavit G1/2%, tf.pf. 1%, rozsah 0-16 bar, 2 x manometricky
kohout 1/2" PN 10, 2x T-kus 1/2", kulovy kohout vytokovy 1/2" s napojenim na
hadici. Dodavka kompletni sestavy vé&. navarku, tésnéni a pfipojeni na potrubi.
012115 | 121 Tenzometricka sestava
Manometricky kohout 1/2" PN 10, 2x kulovy kohout mosazny 1/2" PN 10.
Dodéavka kompletni sestavy v€. navarku, tésnéni a pfipojeni na potrubi.
012116 | 122 Odbérova sestava kus 2
Kulovy kohout vytokovy 1/2" s napojenim na hadici. Dodavka kompletni sestavy
v€. ndvarku, tésnéni a pfipojeni na potrubi.
Zadavaci dokumentace zafi 2013
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Cislo Pozi Nazev polozky, Méma o

polozky ozice ot sl jednotka Mnozstvi
Potrubni vystrojeni — potrubi a tvarovky PN10
012201 Potrubi DN 350 (356x3) mat. DIN 1,4571 bm 97
012202 Potrubi DN 300 (306x3) mat. DIN 1,4571 bm 2
012203 Potrubi DN 250 (256x3) mat. DIN 1.4571 bm 3
012204 Potrubi DN 200 (204x2) mat. DIN 1.4571 bm 6
012205 Potrubi DN 150 (154x2) mat. DIN 1.4571 bm 4
012206 Potrubi DN 100 (104x2) mat. DIN 1.4571 bm 2
012207 Potrubi DN 50 (54x2) mat. DIN 1.4571 bm 10
012208 Potrubi DN 32 (35x1,5) mat. DIN 1.4571 bm 10
012209 Potrubi - plast PPR DN 15 v&etné tvarovek a fitinek bm 3
012210 Koleno 90° DN 350 (356x3) mat. DIN 1.4571 kus 21
012211 Koleno 90° DN 150 (154x2) mat. DIN 1.4571 kus 1
012212 Koleno 90° DN 50 (54x2) mat. DIN 1.4571 kus 8
012213 Koleno 90° DN 32 (35x1,5) mat. DIN 1.4571 kus 6
012214 T-kus DN 350/350 (356x3/356x3) mat. DIN 1.4571 kus 5
012215 T-kus DN 350/250 (356x3/256x3) mat. DIN 1.4571 kus 2
012216 Redukce DN 400/350 (406x3/356x3), L=150 mm, mat. DIN 1.4571 kus 2
012217 Redukce DN 350/300 (356x3/306x3) mat. DIN 1.4571 kus 3
012218 Redukce DN 350/250 (356x3/256x3) mat. DIN 1.4571 kus 2
012219 Redukce DN 300/250 (306x3/256x3) mat. DIN 1.4571 kus 1
012220 Redukce DN 300/200 (306x3/204x2) mat. DIN 1.4571 kus 1
012221 Redukce DN 250/200 (256x3/204x2) mat. DIN 1.4571 kus 2
012222 Redukce DN 200/150 (204x2/154x2) mat. DIN 1.4571 kus 1
012223 Redukce DN 150/100 (154x2/104x2) mat. DIN 1.4571 kus 4
012224 Pfiruba DN 400 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 1
012225 Pfiruba DN 350 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 15
012226 Pfiruba DN 300 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 5
012227 Pfiruba DN 250 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 5
Zadéavaci dokumentace zafi 2013
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Cislo . Nazev polozky, Mérna .
. Pozice ; . : Mnozstvi
polozky Popis polozky jednotka
012228 Priruba DN 200 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 6
012229 Priruba DN 150 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 6
012230 Priruba DN 100 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 4
012231 Lemovy krouzek DN 400 (406x3) mat. DIN 1.4571 kus 1
012232 Lemovy krouzek DN 350 (356x3) mat. DIN 1.4571 kus 15
012233 Lemovy krouzek DN 300 (306x3) mat. DIN 1.4571 kus 5
012234 Lemovy krouzek DN 250 (256x3) mat. DIN 1.4571 kus 5
012235 Lemovy krouzek DN 200 (204x2) mat. DIN 1.4571 kus 6
012236 Lemovy krouzek DN 150 (154x2) mat. DIN 1.4571 kus 6
012237 Lemovy krouzek DN 100 (104x2) mat. DIN 1.4571 kus 4
012238 Vtokovy koS DN 350 PN 10 mat. DIN 1.4571 kus 2
012239 E-kus DN 400 (406x3) zamkovy spoj mat. DIN 1,4571 kus 1
012240 Pfechodova pfiruba s jisténim proti posunu pro TLT potrubi DN 350, PN 10 kus 1
012241 Pfechodova pfiruba s jisténim proti posunu pro PE potrubi d315, PN 10 kus 1
012242 Pfechodova pfiruba s jisténim proti posunu pro TLT potrubi DN 250, PN 10 kus 1
012243 Pfechodova pfiruba s jisténim proti posunu pro TLT potrubi DN 150, PN 10 kus 2
012244 Nerezova spojka s jisténim proti posunu pro nerezoveé potrubi D=356 kus 1
012245 Nerezova spojka s jisténim proti posunu pro nerezoveé potrubi D=306 kus 1
012246 Nerezova spojka s jisténim proti posunu pro nerezoveé potrubi D=254 kus 1
012247 Nerezova spojka s jisténim proti posunu pro nerezoveé potrubi D=204 kus 1
012248 Nerezova spojka s jisténim proti posunu pro nerezoveé potrubi D=104 kus 2
Obecné polozky
012301 Spojovaci material komplet 1
Soucasti této polozky je veSkery spojovaci material potfebny v ramci daného
provozniho souboru a to jak pro rozebiratelné spoje (Srouby, matice, podlozky,
tésnéni,....), tak pro spoje nerozebiratelné (svafovaci material, lepeni ....)
012302 Kotevni a pomocny montazni material komplet 1
Soucasti této polozky je veskery kotevni (hmozdinky, tfmeny, zavésy, podpéry,
nosniky....) a pomocny montazni material potfebny v ramci daného provozniho
souboru.
012303 Znaceni komplet 1
Soucasti této poloZky je provedeni trvanlivého znaceni potrubi (véetné smér(
Zadavaci dokumentace zafi 2013
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Cislo . Nazev polozky, Mérna .
. Pozice , . : Mnozstvi
polozky Popis polozky jednotka
toku), strojd, zafizeni a armatur v ramci daného provozniho souboru. Znageni
musi byt v souladu s pfedanou dokumentaci skuteného provedeni /
provozniho fadu.
Zadavaci dokumentace zafi 2013
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